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Denna dokumentation vander sig till dig som har
ansvar for underhall av byggnader med sandwich-
paneler med yta av fargbelagd varmférzinkat stal.
| detta dokument ger vi rdd om vad man boér upp-
marksamma vid besiktningar och
rekommendationer om nar och hur underhall av
panelerna skall utforas.

ArcelorMittal Construction (AMC)

utvecklar och producerar, hégprofilplat, tak och
vaggplat, sandwichpaneler, reglar och beslag som
kompletteras med objektspecifika tillbehér och mate-
rial. Dessa drifts-, underhalls och besiktningsinstruk-
tioner omfattar AMC sandwichpaneler.

Sandwichpaneler ar isolerande vaggelement som
bestar av ett ytskikt av varmférzinkad fargbelagd
stalplat och en isolerande kdrna av mineralull (stenull).
Foretaget koper fardigmalad plat samt mineralull fran
olika leverantérer. Plat och mineralullsisoleringen
limmas med polyuretanlim i var produktions-
anlaggning i Kungshamn.

Vdggelementen kan anpassas till olika behov genom
att utférandet kan varieras med avseende pa
tjocklek, ytbeldggning och platprofilering.

Sandwichpaneler har lang livslangd. Med ratt under-
hall behaller de sina egenskaper under mycket lang
tid. Mer detaljerad information om ytskiktet pa
panelerna aterfinns pa var hemsida.

Ingrepp i sandwichpanelen

Vid ingrepp i panelen, sdasom haltagning och
upphangning av installationer, paverkas prestandan
negativt. Darfér maste det tillses att panelens tathet,
barighet och stabilitet uppfylls, annars maste
erforderlig forstarkning genomfoéras.
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Varmfoérzinkning

Den fargbelagda platen, huvudsakligen, med en
tjocklek pa 0,5 mm respektive 0,63 mm har en
stalkdrna som ar varmférzinkad med 2275 g/m?2
dubbelsidigt, eller motsvarande teknik.

Tack vare att zinkbeldaggning korroderar mycket
langsammare &n stdlet, skyddar varmférzinkning den
fargbelagda platen mot rost under lang tid.
Varmfoérzinkning skyddar stalet pa tva satt.
- Genom "barriarverkan”, dvs. att hindra fukt och
syre att trdnga fram till stalytan.
- Genom att ge ett katodiskt skydd i repor,
slagmarken, klippkanter etc.

Fargbelaggning

Genom behandlingen av platen med olika fargsystem
far ytskiktet en prestanda som klarar olika mil-
jopafrestningar och kvalitetskrav. Denna drift- och
underhdllsinstruktion innefattar de polyesterbeldgg-
ningar som ingdr i det ordinarie sortimentet. Fér mer
detaljerad information om ommalning av paneler och
olika ytskikt tas kontakt med ArcelorMittal Construc
tion.

Underhall och Besiktning

Genom att valja fasad-/vaggelement av sandwich-
konstruktion har du tagit ett viktigt steg for att halla
nere dina framtida underhalls- kostnader av
fastigheten. Produkterna kraver i princip bara litet
underhall. Du kan utféra det sjdlv men du kan ocksa
anlita foretag med sakkunskap. Regelbundna besikt-
ningar och underhall &r god ekonomi. Ratt utfort ger
sandwichpanelerna och dess ytbeldggning maximal
livslangd.

Vad paverkar livslangden

Miljén kring en byggnad avgor hur fargen pa
panelen aldras, men taligheten varierar bade mellan
olika fargsystem och mellan olika kulérer av samma
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slag. Solstralning, vader och narhet till havsvatten ar
faktorer som gor att fargen dldras, men den paverkas
ocksa av féroreningar som finns i miljon.

Solen paverkar fargskiktets aldrande pa tva satt:
Fargskiktet dldras dels genom den ultravioletta
strdlningen, dels genom att det varms upp av solen.
Valet av kulér paverkar darfor livsldngden, ljusa kuld-
rer klarar langre tid, mérka nagot kortare.

Fargskiktets livslangd beror ocksa pa den miljé som
platen befinner sig i. PIat som finns néra kusten kan
utsattas for saltmattad luft. Da far den kortare
livslangd &n plat pa byggnader i inlandet. Dessutom
paverkar industriutslapp och trafik ytskiktets
livslangd.

Skador i fargbeldggningen gor att pldten far samre
skydd mot pdfrestningarna fran miljon runt
byggnaden. | sddana skador kan det uppkomma
korrosion. Genom att snabbt battra dven sma skador
far ytskiktet annu langre livslangd.

Fargbeldggningar med tunna skikt ar kédnsligare for
repor och korrosion an tjockskiktsbeldggningar. Det
ar sarskilt viktigt att ta hansyn till i marina miljéer och
i omrdden/miljéer med féroreningar.

Tva matt pa livslangd

For fargbelagd plat brukar man skilja mellan tva olika
matt pa livslangd; den estetiska och den funktionella.
For ett oskadat ytskikt i normal miljé kan man
forvanta sig en estetisk livslangd pa 10- 20 dr,
beroende av fargtyp, vilken framgar av plat-
leverantdrens produktfakta. Dessa tider kan forlangas
genom regelbunden inspektion och underhall.

Estetisk livslangd &r ett matt pa tiden fram till
dess att fargskiktet férandrats sa mycket att
utseendet inte langre klarar de krav man staller. Hur
stor kulérférandring som anses acceptabel for en
platbekladnad beror pa vem som bedémer den och pa
vilken byggnad platen finns.
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Funktionell livslangd &r tiden fram till dess att
platen inte langre kan fullgdra sin barande

konstruktion eller skydda bakomliggande isolering.
Tiden varierar beroende bade pa vilken belaggning
platen har, men viktigast ar i vilken miljé den finns.
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Fargskiktets aldrande

Fargskiktet férandras med tiden. Utvecklingen kan
generellt beskrivas i fyra steg for farg av typ
polyester eller PVDF.

Skede 1

Ny plat.

Skede 2

Bindemedelsrester syns pa ytan i form av kritning
vilket gor ytan ljusare. Fargskiktet ar fortfarande
intakt men ar tunnare.

Atgard: Om kritningen upplevs som stérande kan den
tvattas bort.

Skede 3

Grundfargen boérjar synas. Tackfargen ar delvis
borteroderad.

Atgéird: Den befintliga beldggningen kan évermalas
efter rengdring.

Skede 4

Grund- och toppfarg ar delvis borta och metall-
beldaggningen framtrader.

Atgard: Grundmala med en washprimer och tackmala
efter rengéring och borttagning av |6sa fargrester.
Malningen ger ett fullgott skydd férutsatt att
korrosionsskyddet finns kvar.

Skede 5

Metallbeldggning borta och korrosion kan fa faste pa
stalkdrnan.

Atgard: Korrosionsbehandling maste genomforas,
enligt beskrivning pa nasta sida.
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Renovering av ytskiktet

Renovering av fargbeldggningen kan vara atgarder for
att:

- rengora ytskiktet

- battringsmala mindre skador

- behandla korrosionsskador

- mala om hela ytan

Rengéring

Ofta racker regnet till for att halla panelens utsida
ren. De avlagringar av smuts som regnet inte

klarar att skolja bort kan man tvatta bort med en
mjuk borste och vatten. Var extra noggrann med ytor
som finns i sa kallad regnskugga, det vill sdga dar
regnet inte kommer at att skolja platen ren.

| omraden med férorenad luft kan det behdvas en
tvattmedelsldsning (vanligt diskmedel eller
industritvattmedel) for att fa platen ren.

Nagra tvattrad

- Starkare l6sningar an de rekommenderade kan
skada fargen. Dosera enligt tillverkarens rekom-
mendationer.

- Skolj ordentligt sd att alla tvattmedelsrester for-
svinner.

- Undvik organiska l6sningsmedel och slipande
tvattmedel.

- Applicera rengéringsmedlet nedifran och upp.
Skélj uppifran och ned.

- Arbeta varsamt. Overdriven tvattning gér mer
skada an nytta.

- Hogtryckspolning rekommenderas ej, da detta
kan medfora att vatten tranger in i konstruktio-
nen.

Battringsmalning

Om fargskiktet har repskador av mindre omfattning,
kan de repareras genom battringsmalning. En sadan
atgard innebdr att man med en smal pensel malar
enbart pa det stélle som har repats. Lufttorkande férg
anvands. Eftersom man kan férvanta sig att denna
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farg med tiden foérandras annorlunda an den
fabrikslackerade fargen, ar det viktigt att fargen
pafdérs endast dar den behovs.

Korrosion

Sa har behandlas en korrosionsskada:

1.Slipa eller skrapa loss all 16s farg eller korrosions-
rester. Matta ned ett smalt omrade av
intilliggande originalfarg.

2.0m kanten har rodrost, slipa eller bldstra bort all
rodrost till ren platyta.

3.Rengodr med alkaliskt avfettningsmedel, till
exempel femprocentig kaustiksoda med tillsats av
nagot diskmedel.

4. Mala med zinkrik rostskyddsprimer pa den
rengjorda ytan.

5.Mala med toppférg, dven in pd den nedmattade
ytan.

Behandling av kantkorrosion

| normala miljder uppstar normalt inte kantkorrosion. |
sarskilt aggressiva miljder kan kantkorrosions-
skador dock uppsta och bér da atgardas for att
behalla platen intakt. Atgarder enligt punkterna 1-5
ovan, bor vidtas vid skada. Vid kantkorrosion, se spe-
ciellt till att fargen omsluter klippkanten (fargen bor i
tvarsnitt likna formen hos svavlet pa en tandsticka).
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Ommalning

Kulérférandringar, flagning, korrosion eller att man
helt enkelt vill byta kulér kan vara orsakerna till att
man vill mala om en platyta. Valj fargsystem beroende
pa underlag och skada. Ommalning av utvandig plat
skall alltid utféras fackmannamassigt med beprévade
fargsystem. Val av fargsystem for évermalning beror
pa vad originalfargen bestdr av. Leverantérer av
ommalnings- system har instruktioner fér hur
ommalning skall ske med respektive fargsystem.
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Ommalning av Polyesterbelagd plat

| allmanhet racker det med en grundlig rengéring av
platen, se tidigare avsnitt. Lost sittande farg som inte
lossnar vid tvattning avldagsnas mekaniskt.

Malningsarbetet

Foljande regler ar vagledande:

1.a) Om zinkskiktet ar borta skall platen grund-
malas med en zinkrik primer.

1.b) Nar fargen ar borta, men zinkskiktet oskadat,
grundmalas platen med en washprimer.

2. Tackmala med en toppfarg. Tackmalning kan
ocksa ske direkt pa intakt gammal farg efter
rengdring dar man konstaterat god vidhaftning.

Platytor som ska béattras eller malas ska vara torra
och rena fran smuts och fett.

For att minska risken att man far en avvikande kulor
maste fargen blandas noga. Folj alltid fargtillverkarens
rekommendationer. Mala inte i direkt solljus och inte

i temperaturer under +5°C for I6sningsmedelsburna
farger och under +10°C for vattenburna farger. Re-
lativa luftfuktigheten far inte 6verstiga 80 procent.
Kontrollera att gammal farg sitter fast ordentligt!
Avlagsna 16s farg och andra partiklar med skrapa och
stalborste. Rostskadade ytor stalborstas noga eller
bldstras. Rengdr med alkaliskt avfettningsmedel, till
exempel femprocentig kaustiksoda med tillsats av
nagot diskmedel. Skélj med rent vatten och lat platen
torka.

Anvand pensel, rulle eller spruta for arbetet. Valj en
smal och mjuk pensel vid battring av sma ytor.

Overmalning av oexponerad polyester

Tillvdgagangssattet vid dvermalning skiljer sig bero-
ende pd om det ar plat som &r i behov av 6vermalning
pa grund av langvarig utomhus- exponering eller en
ny plat som inte exponerats utomhus en langre tid.
Belaggningen hos en polyesterfarg har en liten vax-
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inblandning som gor den lattare att bearbeta. Vax-
inblandningen gor att det kan vara svart att fa bra
vidhaftning vid évermdlning av en pldt som inte varit
exponerad utomhus. En aldrad polyesterbeldggning
har fatt vaxskiktet naturligt avtvattat genom vader-
exponering. Det &r darfér angeldget att man tar reda
pa fakta innan man malar.

Nedan foljer en allman rekommendation for éver-
malning av ny eller oexponerad plat.
1. Tvattning med alkaliskt tvattmedel med svamp
(Scotch Brite eller liknande)
2.Vattenskaljning
3. Ett skikt Primer
4. Ett eller tva skikt tackfarg
5.Leverantdren av ommalningsfargen kan ge detal-
jerade rekommendationer for hur férbehandling-
en ska utféras.

Arlig besiktning

For att ett effektivt underhall skall kunna bedrivas
kravs en arlig besiktning av byggnadens panel-/
platytor.

Vid den drliga besiktningen bor féljande kontrolleras
och atgardas:

- Kantkorrosion, klippkanter vid panelskarvar.

- Korrosionen kan sprida sig om den inte behandlas
i tid.

- Ytskiktets/fargens tillstand, tecken pa kritning,
kuldrforandring eller sprickbildning i ytan, sarskilt
dar regnet inte kan skolja ren platen. Bedém om
tvattning, rengéring, behandling av kant-
korrosion, battrings- madlning eller ommalning ar
nodvandig.

- Skrap i hangrannorna. Igensatta rannor okar
risken for korrosion och darmed vattenlackage
in i byggnaden. Rensa rannorna fran skrap som
binder fukt och korrosiva amnen.

- Skador i fargskiktet dkar risken for korrosion.
Overvég battring, ommaélning eller byte av plat
beroende pa omfattning och typ av skada.
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